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精密クランプ治具（ワイヤ放電加工機用ツーリング）

ＲＰＢ-400Ｎ
■ 精密調整ベース（大型機専用）

■ 精密調整ベース

ＲＰＢ-400Ｎ

特　長 ① 最大400×300ｍｍ、質量30㎏までのワークをセッティング可能です。
② ワークの水平芯出しが容易にでき段取り時間の大幅な短縮が計れ、機械稼働率が向上します。

■精密調整ベースオプション

ＲＰＢ-２００ＮＦ
■ 精密調整ベース・フルセット

精密クランプ治具（ワイヤ放電加工機用ツーリング）

ＲＰＢＶ１（ＶブロックNo.１）

RPB-400N仕  様
400×300mm
30 kg

マルテンサイト系ステンレス鋼（焼き入れ研削）
HRC55～56

27.5 kg（本体21ｋｇ・可動パラレル6.5kg）
±0.75mm

1種 各4ケ
2種 各4ケ
3種 各4ケ

M8×45mm ６ケ（座金付）
5/6mm 各１ケ
3ケ（厚み6mm）

ワーク最大寸法
ワーク最大質量
材質
焼入硬度
製品質量
軸受け部高さ調整範囲
標準付属品
押え金
支点ボルト
六角穴付止ボルト
機械への取付ボルト
L型レンチ
嵩上げスペーサ

1.スペーサ（標準付属品）を使用しない場合
ワーク受けの厚みが4.5mmあるため、ワーク受下面がテーブルゼ
ロラインより3.5mm下がります。この場合ワーク下面と、テーブルゼロラ
インの間隔は1.0mmです。
ワーク受けと、下部ワイヤガイドの干渉に注意してください。

2.スペーサ（標準付属品）を使用した場合
スペーサの厚みが、4mmあるためワーク受下面がテーブルゼロラインより0.5mm上がり
ます。この場合ワーク下面と、テーブルゼロラインの間隔は5.0mmとなります。
ワーク受け下面がテーブルゼロラインより上がっているため、ワイヤガイドが干渉する心配
はありません。

スペーサ

精密調整ベース

テーブル

ワーク受け
下部ワイヤガイド

テーブルゼロライン

ワーク

0.5
5.0

精密調整ベース

3.5

テーブル

ワーク受け

1.0

下部ワイヤガイド

テーブルゼロライン

ワーク

RPB-200NF

Z軸方向の位置関係

商品コード一覧
型　名商品名

RPB-200NF
RPB-200N

RPBV1
RPBV3N
RPBP1
RPBP2

部品コード
DJY79A
DFG31A

DQ939A
DGP88A
DQ942A
DQ943A

精密調整ベース・フルセット
精密調整ベース
▼精密調整ベース用オプション
VブロックNo.1
VブロックNo.3
薄物ワーク用クランプ
平板用クランプ

対象機種

商品コード一覧

RPB-400N

RPBV1
RPBV3N
RPBP1

部品コード

MV4800 MP4800 MV2400 MP2400 NA2400

DHB79A

DQ939A
DGP88A
DQ942A

精密調整ベース
▼精密調整ベース用オプション
VブロックNo.1
VブロックNo.3
薄物ワーク用クランプ

RPB-200N/RPBV1/V3N/RPBP1/P2

RPBV3N（VブロックNo.3）

2－M5ネジ

12.5
40
50
756 6
87

76

φ20

φ38

20

RPBP1（薄物ワーク用クランプ） RPBP2（平板用クランプ）

Vブロック1 RPBV1使用例

Vブロック3 RPBV3N使用例

平板用クランプRPBP2使用例

薄物ワーク用クランプRPBP1使用例

5－Ｍ5ネジ

2－M6用ボルト穴

50

110

23

50352-M5ネジ

38

30

11

50
85

ＲＰＢ-２００Ｎ

ＲＰＢ-２００Ｎ

特　長 ① マルテンサイト系ステンレス鋼を使用しており、錆に強く磁性体にも吸着する多目的精密治具となっております。
② 特殊球面軸受の採用によりワークの水平芯出しが簡単にでき段取り時間の大幅な短縮が計れ、機械稼働率が向上します。
③ スイベル方向調整機構により、ワークの平行出しが可能です。
④ 特別付属品の丸物ワーク用Vブロック、薄物ワーク用クランプ、平板用クランプ等の組み合わせにより種々のワークを
効率よくセッティングできます。

取付プレート

スプリング

スプリングボルト ブッシュ

ブロック

軸受キャップ水平調整球形軸球面軸受スプリングカバ－

水平調整の軸受け部機構 RPB-200N仕  様
200×200mm
15 kg

マルテンサイト系ステンレス鋼
HRC55～56
10.5 kg
±1.0mm

2種 各4ケ
3種 各4ケ
2種 各4ケ
5種 各4ケ

M8×30mm､40mm各3ケ
4/5mm 各1ケ
3ケ（厚み4mm）

ワーク最大寸法
ワーク最大質量
材質
焼入硬度
製品質量
軸受け部高さ調整範囲
標準付属品
押え金
支点ボルト
六角穴付止ネジ
六角穴付止ボルト
ベース取付ボルト
L型レンチ
スペーサ

取付プレート（Ｃ） ブロック（Ａ）

取付プレート（Ａ）

ブロック（Ｂ）

取付プレート（Ｂ）

ワーク受け Ｙ軸調整球形軸（Ｂ）
23

36 75 197.5 87.5
421.5

Max.200

30
60

15
30

35
15
35

15

25
0

89
.5

Ma
x.2
00

55

12
.5

可変パラレル

クランプボルト

Ｙ軸調整球形軸（Ａ）平行調整ボルト

Ｙ軸ストッパー

型　名商品名

26
5

MAX:405

42
45

36
1

45504245 595

96

50 96
95

110

824

4
40 10
0

4

9 20

爪
3-M5ネジ

3-M5ネジ56

40 50

Ø最
大1
50 85Ø2
5

50

405065

19 19

12
0°
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精密クランプ治具（ワイヤ放電加工機用ツーリング）

ＲＦＸ-４４０ＡＮ／４８０ＡＮ／５００ＡＮ／５５０ＡＮ／６５０ＡＮ／７５０ＡＮ／９００ＡＤ／９５０ＡＤ
■ ブリッジホルダ（水平調整機構付）

特　長 ① マルテンサイト系ステンレス鋼（焼入研削）を採用し、防錆力に優れています。
② スペーサを使用し、ワーク受けがテーブルゼロラインより下に出ない様にセッティングできます。
③ 水平調整機構により、ワークの水平調整が可能です。

ＲＦＸ-９５０ＡＤ
■ ブリッジホルダ (水平調整機構付、MV4800/MP4800専用品）

特　長 ① ワーク受けボルトを回すことでワーク受け面が微調整できます。
② ブリッジ本体より薄い被加工物の平行出しをする際、ダイヤルゲージの測定子を入れる為の平行確認用溝を装備。
③ 端面位置決めを行う際にワイヤを通す為の逃がし溝を装備。
④ 横方向から押える事が出来る様に側面押え用タップ穴を６ヶ所設けました。

RFX-950AD使用例

RFX-900AD

精密調整ベース用オプション内のVブロック（RPBV１・V3N）、薄物ワーククランプ（RPBP１）各々別売を取付け、簡易
治具として使用できます。

仕  様 RFX-440AN RFX-480AN RFX-500AN RFX-550AN RFX-650AN RFX-750AN RFX-900AD RFX-950AD
ワーク最大質量
材質

焼入硬度
平行度
直角度
製品質量
上下方向調整範囲

標準付属品

A
B
C
D

E

F
G
H
I
J
K
L

寸法表

50kg 100kg
マルテンサイト系ステンレス（SUS440C相当）

HRC55～56
0.002mm/100mm以内

0.002mm
2本×5.5kg 2本×6.3kg 2本×7.8kg 2本×8.6kg 2本×10.1kg 2本×11.6kg 2本×16.0kg 2本×19.7kg

±0.2mm

押え金・ボルト一式

±0.15mm
押え金・ボルト
スペーサ一式

460mm
380mm
60mm
27mm

中央部50mm
他部45mm

480mm
400mm

510mm
430mm

560mm
480mm

660mm
580mm

760mm
680mm

870mm
830mm

920mm
880mm

65mm

50mm

30mm 27mm

100mm 110mm
28mm 30mm

20mm

38mm

18mm 31mm

95mm 110mm 30mm
45mm
5.7mm
18mm
30mm

4.5mm
15mm

4.0mm
4.0mm

MV4800
MP4800

MX2400
NA2400
MV2400
MP2400

NA1200
MV1200
MP1200

MX600 BA24 BA8 FA30 FA20 FA10

RFX-950AD
RFX-900AD
RFX-750AN
RFX-650AN
RFX-550AN
RFX-500AN
RFX-480AN
RFX-440AN

■

△ ○

△ ○

○

○

■

■

▲ ■

▲ ■

△：縦置き使用可能（MV2400S、MX2400を除く）
■：受注生産品
▲：縦置き使用可能、受注生産品

商品コード一覧機種対応表
商品名 型　名 部品コード

I
KL

H

G

J

CD

固定ワーク受け微調ワーク受け 押え金用タップ穴

押え金水平調整ボルト

かさ上げスペーサ

微調ワーク受け部

固定ワーク受け部

E

F

A
B

ＲＦＸ-950ＡＤ

型　名商品名

RFXL30FSET
RFXL30ＡSET
スペーサ

（４枚単位/1式）

部品コード

ＤＦＸ５２Ａ
ＤＦＸ５３Ａ

DFX68A

固定ワーク受けセット（４個）
調整ワーク受けセット（４個）
ブリッジホルダ用スペーサ

（厚さ５ｍｍ）

ＲＦＸ-950ＡＤ専用追加オプション

1 2 3 4

3 4

ワーク受け微調整機構 ワーク平行確認用溝
端面位置決め用逃し溝
側面押え用タップ穴1 2 4

3

Ø最
大15
0

Ø20 Ø38 Ø25

RFX-950AD
RFX-900AD
RFX-750AN
RFX-650AN
RFX-550AN
RFX-500AN
RFX-480AN
RFX-440AN

スペーサ(4枚単位/1式）
スペーサ(4枚単位/1式）

DFX49A
DDC08A
DDV70A
DEV55A
DDV66A
DEW39A
DDV65A
DFD03A
DCH49A
ＤＦＵ73Ａ

ブリッジホルダ（水平調整機構付）

ブリッジホルダ用スペーサ（厚さ５ｍｍ）
ブリッジホルダ用スペーサ
ＲＦＸ-440ＡＮ用（厚さ５ｍｍ）

MX900

○

調整ボルト（L）

押え金

L K

I
J

H

ワーク受けF

E CD

B

調整ボルト（S）

A

押え金用タップ

 

 

 

G
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精密クランプ治具（ワイヤ放電加工機用ツーリング）

ＲＰＣ-６５Ａ
■ 微細加工用精密バイス

特　長 ① マルテンサイト系ステンレス鋼（焼入切削）を採用し、防錆力に優れています。
② 爪先、本体高さが低く、微細ワーク固定に最適です。
③ 別売オプションを使用することで、様々な形状に対応できます。

ＲＰＣ-１５５Ａ
■ 精密バイス（水平調整機構付）

特　長 ① マルテンサイト系ステンレス鋼（焼入切削）を採用し、防錆力に優れています。
② ホールドダウン式クランプの為、ワークの浮き上がりがありません。
③ ワークセットが容易なようにワーク受け（着脱可能）が装備されています。

ＲＰＣ-６５Ａ

フィンガークランプ　ＲＰＣＦ１使用例 Ｖブロック１（アーム付属）　ＲＰＣＶ１使用例

商品コード一覧

1 10

22
23

134
9 0～66 20 16

9 M5

UP DOWN

UP

DOWN

50

105

13
0

φ
10

（
21
）
10

80

型　名商品名
ＲＰＣ－６５Ａ

  
ＲＰＣＦ１
ＲＰＣＶ１

部品コード
ＤＦＧ３３Ａ

ＤＦＧ３４Ａ
ＤＦＧ３５Ａ

微細加工用精密バイス
▼微細加工用精密バイス用オプション
フィンガークランプ（65Ａ専用）
Ｖブロック1（65Ａ専用）

RPC-65A仕  様
65×65×30mm

1.0ｋｇ
マルテンサイト系ステンレス鋼

ＨＲＣ55～56
±0．002mm以内

1.6ｋｇ
±0.25mm/50mm
±0.2mm/50mm

65mm
10mm
10mm
Ｍ8対応

Ｔ型六角レンチ

ワーク最大寸法
ワーク最大質量
材質
焼入硬度
平行度・直角度
製品質量
水平方向調整範囲
旋回方向調整範囲
口金の最大開き
口金の幅
口金の深さ
取付け穴
標準付属品

50

14
8

65
33

98

45 0～155 70

100100
235

270

RPC-155A

精密バイス使用例
ＲＰＣ-１５５Ａ仕  様

７５×１５５×４０mm
５．０kg

マルテンサイト系ステンレス鋼
ＨＲＣ５5～５6
±０．００２ｍｍ以内

４．８ｋｇ
±０．３ｍｍ
±０．２ｍｍ
１５５ｍｍ
２２ｍｍ
５０ｍｍ
Ｍ８対応

L型六角レンチ/Ｔ型六角レンチ

ワーク最大寸法
ワーク最大質量
材質
焼入硬度
平行度・直角度
製品質量
水平方向調整範囲
旋回方向調整範囲
口金の最大開き
口金の幅
口金の深さ
取付け穴
標準付属品

ＲＭＣ-６５.４
■ マルチクランプ

特　長 ① ワイヤ放電加工用の異形小物部品の多数個取り加工に便利なクランプ治具です。
② 基準面突き当てクランプ式により、ワークの平行出しが省けます。
③ 位置決め基準が設けてあり、ワークでの位置決めが省けます。
④ マルテンサイト系ステンレス鋼（焼入切削）を採用し、防錆力に優れています。
⑤ 外段取りにより、作業効率の向上がはかれます。

型　名商品名

RPC-１５５A

スペーサ
（１枚単位）

部品コード

DP486A

DQ946A

精密バイス
（水平調整機構付）
精密バイス用
スペーサ
（厚さ４．５ｍｍ）

商品コード一覧

Ｍ８ボルト穴

□20

20

19
5

195

□60

マルチクランプ使用例RMC-65.4

※） お客様の要望ワーク寸法に合わせて特注品もお作り致します。
 最寄りのサービスセンターへご相談ください。

RMC-65.4仕  様
60mm
20mm
1.4kg×4

φ60mm以内
マルテンサイト系ステンレス鋼

195×195×20ｍｍ
HRC54以上

±０.００２mm以内
3kg

１開口部65mm
厚さ 20mm

六角穴付きネジ M8×20、30、40、50ｍｍ各8本

ワーク最大寸法
ワーク最小寸法
ワーク最大質量
クランプ可能円
材質
外形寸法
焼入硬度
平行度・直角度
製品質量
口金の最大開き
口金の幅
標準付属品

商品コード
型　名商品名
RMC-６５．４

部品コード
DQ９４７Aマルチクランプ 

段差
0.5mm

0.5

2小径頭
六角穴付
ボルト

35
10

UP DOWN

30 3
5

移動
量

1.
5

UP DOWN

120°φ8～
φ50

8

M5
M5半球付ボルト100

33 99 33

65

UP DOWN

100
33 99 33
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ＲＴＣ-２５０Ａ
■ トールクランプホルダー（水平調整機構付）

特　長 ① 厚物ワークを上下方向にクランプする初の構造。
② 水平調整機構付で段取り作業の負担を軽減します。
③ オプションのエクステンションバーを装着することで最高500ｍｍのワークに対応可能です。

ＲＣＨ-０００３／０００５／０５１０／１０１５／０３LA
■ 微細穴加工用チャック

特　長 ① パイプ電極・ロッド電極のチャッキングがワンタッチで可能です。
② チャックは三つのつめを重ねる新構造を採用し電極の芯ずれ、つぶれがなくワンタッチで着脱可能です。

精密クランプ治具（ワイヤ放電加工機用ツーリング） 精密クランプ治具（形彫放電加工機用ツーリング）

小径時ワーク受け取付方向

10
0

16
5

129
160

φ5
0 φ1

00

75
18
9

大径時ワーク受け取付方向

φ1
00

φ1
50

型　名商品名
RTC-250A

RTA-500
RTC250-SPACER

部品コード
DGH70Ａ

DGH71A
DGJ81A

トールクランプホルダー
▼トールクランプホルダーオプション
エクステンションバー
嵩上げスペーサ

RTC-250A仕  様
高さ250mm×縦123mm×横123mm
（高さ500mm×縦87mm×横87mm）

高さ250mm×φ138mm
（高さ500mm×φ98mm）

30㎏
マルテンサイト系ステンレス鋼

HRC33～37（本体）
12㎏（本体）

±0.5ｍｍ/100ｍｍ
押え金、ボルト、スペーサ一式

角柱ワーク最大寸法
（オプション使用時）
円柱ワーク最大寸法
（オプション使用時）
ワーク最大質量
材質
焼入硬度
製品質量
水平方向調整範囲
標準付属品

RTC-250A 微細穴加工用チャック
ＲＣＨ-０００３／０００５／０５１０／１０１５

トールクランプホルダー使用例

エクステンションバー

エクステンションバー装着例

〈オプション〉

装着により高さ500mmのワークに対応可能

B

(つ
か
み
径
) A

40(電極最小挿入深さ)

C

ドローバ（マクロジュニア）

微細穴加工用ロングチャック
ＲＣＨ-０３LA

部品コード
DBP99A
DN906A
DN907A
DN908A

つかみ径　Ⓐ型　名
φ0.03～φ0.25＊1
φ0.25～φ0.5
φ0.5～φ1.0
φ1.0～φ1.5

外径　Ⓑ

φ28

φ32

全長　Ⓒ

104mm

107.5mm

RCH-0003
RCH-0005
RCH-0510
RCH-1015
＊1： φ0．1以下の電極は、ロッド電極のみの対応となります

部品コード
DQ955A

つかみ径　Ⓐ型　名
φ0.03～φ0.25

外径　Ⓑ
φ36

全長　Ⓒ
160mmRCH-03LA

商品コード一覧

実用新案登録済

B 28φ （
つ
か
み
径
）A

20（電極最小挿入深さ）

C

ドローバ（マクロジュニア）
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精密クランプ治具（形彫放電加工機用ツーリング）

ＲＰＣ-７５.４
■ 形彫用精密４連バイス

特　長 ① 放電加工他の小物部品の多数個取り加工に便利な並列4連一体型バイスです。
② ワークストッパー付のため、複数加工物を高精度に位置決めできます。
③ ホールドダウン式クランプのため、チャック時ワークの浮き上がりがありません。
④ スラッジ清掃が容易にできるよう、口金は簡単に本体から取り外せます。
⑤ 補助溝付のため、薄板ワークのクランプが容易にできます。
⑥ 複数ワークを同時に段取りできるため、作業効率の向上がはかれます。

ＲＭＢ-１５０
■ 形彫用精密調整ベース

特　長 ① 放電加工でのワーク水平調整が容易にできる、ベースプレートです。（シム調整不要）
② 調整機構には、特殊球面軸受けを採用しており、簡単に高精度（精密かつ確実）な水平調整ができます。
③ 標準的な各種マグネットベースの搭載により、加工内容が拡大できます。
④ 煩わしい水平調整を簡易化でき、作業効率の向上がはかれます。

ＲＰＣ-７５.４ ＲＭＢ-１５０

ＲＰＣ-５５／１０５／５５Ａ／１０５Ａ
■ 形彫用精密バイス

特　長 ① マルテンサイト系ステンレス鋼（焼入研削）を採用し直角・平行度を精密研削仕上げしています。
② ホールドダウン式クランプのためチャック時のワークの浮き上がりがありません。

4連バイス使用例

商品コード
型　名商品名 部品コード

※）マクロジュニア以外のクランプシステムについては別途ご相談ください。

RPC-75.4仕  様
75mm
1.0kg×4

マルテンサイト系ステンレス鋼
HRC55

±０.００3mm以内
2.8kg
2×2mm
75mm
30mm
15mm

ワーク最大寸法
ワーク最大質量
材質
焼入硬度
平行度・直角度
製品質量
補助溝寸法
口金の最大開き
口金の幅
口金の深さ

0-
75

φ6.6

80

50
50

9.8

37

φ1
2

30

12
6

22

170
40

12
6

37
1522

15

ベースプレート

可動口金

ストッパー 固定口金

2

2

RPC-75.4 DQ949A　形彫用精密４連バイス

105(205)

25(45) 20(40) 25(35)
45(75)

45
(75
)

32(60)Max.50(Max.100)

（　）内の寸法は、RPC-105 です

45
(75
)

32(60)Max.55(Max105)25(45)
105(205)

20(
40)

45
(75
)

固定ボルト（調整後 ロックする）皿バネ

35(
39)60
(74
)

87
(11
7)

75
(10
5)

水平調整ボルト

板バネ

精密バイス(RPC-55/105)

137(237)

LOCK

（　）内の寸法は、RPC-105Aです

RPC-55/105

RPC-55A/105A（水平調整機構付）

RPC-５５/５５A仕  様
マルテンサイト系ステンレス鋼

HRC５5～５6

RPC-１０５/１０５A

±０.００２mm以内
１/３.５kg
－ /±０.５mm
５０mm
４５mm
２０mm

L型レンチ/T型レンチ（４mm）

±０.００３mm以内
５.２/１２kg
－ /±０.７mm
１００mm
７５mm
４０mm

T型レンチ（６mm）

材質
焼入硬度
平行度・直角度
製品質量
高さ調整範囲
口金の最大開き
口金の幅
口金の深さ
標準付属品

精密バイス使用例

商品コード一覧
型　名商品名 部品コード
ＲＰＣ-55
ＲＰＣ-105
ＲＰＣ-55Ａ
ＲＰＣ-105Ａ

100mm（2ヶ単位）
75mm（2ヶ単位）

ＤＰ487Ａ
ＤＰ488Ａ
ＤＱ950Ａ
Ｄ4371Ａ
ＤＱ951Ａ
ＤＱ952Ａ

形彫用精密バイス

形彫用精密バイス
（水平調整機構付）

クランプ爪

商品コード一覧
型　名商品名
RMB-150

RMWH-1515B

部品コード
DQ953A
DQ954A

形彫用精密調整ベース
永磁チャック

RMB-150仕  様
150mm
15kg
SKS3

295×160×43mm
19kg

X軸：0.25度 0.44mm/100mm
Y軸：0.5度 0.87mm/100mm

±1.0mm
RMWH-1515B

ワーク最大寸法
ワーク最大質量
材質
外形寸法
製品質量

調整範囲

上下方向調整範囲
適用永磁チャック

RMWH-1515B仕  様
150×150mm

166×150×40mm
7kg

チャック作業面
外形寸法
製品質量

精密調整ベース使用例永磁チャックRMWH-1515B使用例

２－Ｍ５深さ１２

255
127.5 127.5

180

Y

X

43
14 24

25

16
0
9

25

295
Ｙ軸調整部

Ｘ軸調整部
永磁チャック（ＲＭＷＨ１５１５B相当品）

４２－Ｍ８
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精密クランプ治具カタログ

EDMサービスネットワーク

東日本コールセンター

本社　コールセンター西日本コールセンター

九州サービスセンター

熊本サービスセンター

広島サービスセンター

岡山サービスセンター

兵庫サービスセンター

関西サービスセンター

静岡サービスセンター

富山サービスセンター

長野サービスセンター

新潟サービスセンター

南関東サービスセンター

関東サービスセンター

福島サービスセンター

東北サービスセンター

中部サービスセンター
小牧パーツセンター

ご使用の前に取扱説明書・安全マニュアルをよくお読みの上、正しくお使いください。

安 全 に 関 す る ご 注 意

メールマガジン会員募集中！！

三菱電機EDMパーツオーダーシステム会員募集中！

https://www.mmeg.co.jp/service/edm/mail/index.html
リニューアルマシン在庫情報、メンテナンスに関する「ひとことアドバイス」、
最新情報をメールでお届けします。

会員登録は
こちら

会員登録は
こちら

詳細については、下記窓口までお問い合わせください
□東日本地区 東日本コールセンター TEL.048-710-4395
□中日本地区 本社コールセンター　 TEL.052-719-7121
□西日本地区 西日本コールセンター TEL.06-6489-0421
ホームページ　https://www.mmeg.co.jp

部品が

https://store.mmeg.co.jp/mmeg_po
インターネットで純正部品が簡単にご注文できます。


